WYMAGANIA EDUKACYJNE NA POSZCZEGOLNE OCENY

Przedmiot: MAGAZYNY PRZYPRODUKCYJNE | DYSTRYBUCYJNE
Klasa: 1
Liczba godzin tygodniowo: 3

Dzial 1. Organizacja produkcji

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spetnit wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.
OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

definiuje przeptyw logistyczny

wymienia najwazniejsze przeptywy w logistyce produkcji

Wymienia najwazniejsze formy organizacji produkcji

omawia przebieg rytmiczny i nierytmiczny produkcji

wyjasnia, czym jest partia produkcyjna

wyjasnia, czym jest harmonogram produkcji

wyjasnia znaczenie harmonogramu produkcji w planowaniu

definiuje stanowisko robocze

klasyfikuje stanowiska robocze

wymienia $rodki techniczne nalezace do infrastruktury w procesie produkcji
Wyjasnia, czym jest struktura wyrobu gotowego

opisuje, jakg funkcj¢ pelni dany element w prostym wyrobie

buduje prosty model struktury wyrobu

zaznacza elementy struktury wyrobu gotowego na schemacie

odczytuje informacje ze struktury wyrobu gotowego

okresla ilo$¢ czesci i materiatow wchodzacych w sktad wyrobu gotowego
wymienia podstawowe typy produkcji

wyjasnia r6znicg migdzy produkcja jednostkowa a masowa

podaje przyktad produktu wytwarzanego w danym typie produkcji
Wyjasnia, na czym polega zaopatrzenie produkcji

wyjasnia pojecie JiT

wyjasnia, czym jest PK WiU

rozroznia poziomy BoM

wyjasnia pojecie KANBAN

wyjasnia pojecie MRP

wyjasnia pojecia marszruta oraz cyklogram wyrobu

wymienia metody harmonogramowania czasu pracy pracownikow oraz maszyn

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

Wymienia elementy tancucha logistycznego w produkcji
Wymienia przedmiot przeptywow logistycznych

wyjasnia, czym jest system transformacji

omawia rodzaje produkc;ji

charakteryzuje przebiegi rytmiczne i nierytmiczne produkcji
wymienia podstawowe metody planowania partii produkcyjnych
wymienia metody harmonogramowania w produkcji



wymienia zasady organizacji procesu produkcyjnego

Wymienia rolg surowcow i materiatow w procesie produkcji

wyjasnia wptyw struktury na funkcjonalno$¢ wyrobu

analizuje proste struktury wyrobu gotowego

sporzadza drzewo struktury wyrobu gotowego dla prostego wyrobu

charakteryzuje podstawowe typy produkcji pod wzgledem objetosci i réznorodnosci produkcji
oblicza potrzeby brutto i netto w jednostkach miary oraz termin ztozenia zamdwienia

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na oceng¢ dostateczng oraz:

Wykazuje si¢ czesta aktywnoscia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomos$cig omawianych zagadnien

Wyjasnia znaczenie towaroznawstwa ogolnego i branzowego dla proceséw produkcji
omawia tancuch logistyczny w procesie produkcji

charakteryzuje pojgcie strumien zasobow

wymienia i charakteryzuje elementy infrastruktury w procesach produkcji
charakteryzuje przebiegi potokowe i nie potokowe produkcji

wymienia elementy doskonalenia organizacji produkcji

Omawia znaczenie Internetu oraz sieci LAN dla proceséw produkcji

stosuje klasyfikacje PKWiU dotyczaca towaroznawstwa

analizuje ztozone struktury wyrobu gotowego

przeksztatlca BoM w postaci drzewa struktury na model tabelaryczny

objasnia zatozenie systemu KANBAN

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocene¢ dobra oraz:

wykazuje si¢ bardzo czgstg aktywnos$cia podczas zajec udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien

postuguje si¢ klasyfikacjg artykutow przemystowych

uwzglednia czynniki wptywajace na przeptyw zasobow w procesie produkcji

oblicza wielko$ci partii produkcyjnych réznymi metodami

dokonuje harmonogramowania prac metoda Gantta, tworzy cyklogramy wyrobu

tworzy harmonogramy dla przebiegdéw szeregowych i rownolegtych

projektuje BoM dla wyrobu, uwzgledniajac nie tylko funkcjonalno$é, ale takze trwato$é
i koszty produkcji

poréwnuje rozne typy produkcji pod wzgledem stopnia automatyzacji i elastycznosci
wyjasnia wplyw typu produkcji na zarzadzanie zapasami i planowanie produkc;ji
wybiera typ produkcji dla wyrobu gotowego w zaleznosci od warunkow rynkowych
oblicza potrzeby brutto i netto w réznych jednostkach miary z uwzglednieniem proporcji
wypehnia karte KANBAN

wymienia wady i korzysci systemu JiT

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktory spelnit wymagania na oceng bardzo dobra oraz:

Samodzielnie 1 tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwiagzania zadan i problemow

jego wypowiedzi majg przemys$lang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow



postuguje sie regulacjami prawnymi dotyczacymi planowania produkcji partii oraz
harmonogramowania
postuguje sie charakterystyka techniczng dla artykuléw w towaroznawstwie

Dzial 2. Dystrybucjai jej elementy

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktdry nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

wyjasnia pojecie dystrybucji

wskazuje podstawowy cel dystrybucji

wyjasnia od jakiego pojegcia wywodzi si¢ dystrybucja

wymienia rodzaje dystrybucji

wymienia funkcje dystrybucji

wymienia instrumenty w dystrybucji

dobiera rodzaj dystrybucji do specyfiki rynku

wyjasnia, na czym polega logistyka dystrybucji

Wyjasnia, do czego stuza instrumenty dystrybucji

Wwyjasnia, Czym jest proces planowania

omawia planowanie logistyczne

wymienia dziatania sktadajgce si¢ na proces dystrybucji

wymienia etapy planowania dystrybucji

rozroznia rodzaje planowania ze wzgledu na horyzont czasowy
wyjasnia pojecie DRP

Wyjasnia, czym jest sie¢ dystrybucji

wymienia zadania sieci dystrybucji

Wyjasnia pojecie kanat dystrybucji

dokonuje podziatu kanatow dystrybucji

Wwyjasnia koniecznos$¢ tworzenia kanatu dystrybucji

wskazuje na podmioty zajmujace si¢ projektowaniem kanatlu dystrybucji
uzasadnia konieczno$¢ tworzenia sieci

Wyijasnia, na czym polega logistyczna obstuga klienta

wymienia elementy obstugi klienta

wymienia etapy obstugi klienta

wymienia cele logistycznej obstugi klienta

rozroznia rodzaje magazynow przedprodukcyjnych i dystrybucyjnych
wymienia podstawowe zadanie centrow logistycznych

definiuje centrum logistyczne i centrum dystrybucji

wymienia funkcje centrum logistycznego

dokonuje podziatu centrow logistycznych

Wyjasnia, czym jest proces zaopatrzenia przedsigbiorstw produkcyjnych
wyjasnia, czym jest proces zaopatrzenia przedsigbiorstw handlowych

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca
oraz:

wskazuje na miejsce dystrybucji w procesie logistycznym przedsigbiorstwa



wymienia cele szczegotowe dystrybucji

omawia elementy procesu dystrybucji

charakteryzuje funkcje dystrybucji

charakteryzuje dystrybucj¢ intensywna, selektywna, wytaczng i podaje przyktady
omawia instrumenty w dystrybucji

Omawia znaczenie elementow marketingowych

omawia specyfike dziatalnosci dystrybucyjnej

Wymienia gtowne cele planowania logistycznego

opisuje rodzaje kanatow dystrybucji

Wyjasnia, na czym polega aktywne i pasywne projektowanie kanalow dystrybucji
Wymienia parametry brane pod uwagg podczas projektowania kanalow dystrybucji
charakteryzuje elementy planu dystrybucji

omawia etapy planowania dystrybucji

Oomawia planowanie strategiczne taktyczne, operacyjne i biezace

wymienia rodzaje sieci dystrybucji

charakteryzuje elementy typowego tancucha dostaw

Oomawia rodzaje klientow

charakteryzuje etapy obstugi klienta

klasyfikuje magazyny przyprodukcyjne i dystrybucyjne

wyjasnia role magazynu jako ogniwa w procesie produkcji, umozliwiajacego gromadzenie
surowcow, potproduktow i wyrobow gotowych

wymienia obszary funkcjonalne w centrum logistycznym

Omawia rolg centrow logistycznych

charakteryzuje funkcje centrow logistycznych

charakteryzuje centra o charakterze migdzynarodowym, regionalnym i lokalnym
Wyjasnia zadania centrum dystrybucji

Wymienia czynniki ogdlne wplywajace na tworzenie obiektow logistycznych
omawia proces magazynowania w centrach dystrybucji

Wymienia luki, jakie wypelnia dystrybucja

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng 0raz:

wykazuje si¢ czesta aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomos$cig omawianych zagadnien

uzasadnia powigzania dystrybucji z logistyka

omawia luki, jakie wypetnia dystrybucja

omawia sktadowe funkcji dystrybucji

charakteryzuje dystrybucj¢ bezposrednia, posrednia i wielokanatowa

charakteryzuje elementy kanatu dystrybucji

proponuje instrumenty dystrybucji dla typowego przedsi¢biorstwa handlowego i ustugowego
uwzglednia cykl realizacji planow w planowaniu dystrybucji

szczegdtowo omawia elementy sktadowe etapow planowania

uwzglednia w planowaniu strategicznym, taktycznym i operatywnym zachodzace zmiany
Charakteryzuje poszczegdlne rodzaje sieci dystrybucji

wskazuje przyktady sieci dystrybucji na podstawie przedsigbiorstw w okolicy
charakteryzuje etapy obstugi klienta



omawia warunki, jakie powinien spetnia¢ projektowany kanat dystrybucji
Oomawia parametry, jakie powinien spetia¢ kanat dystrybucji

proponuje posrednikow kanalow dystrybucji

opisuje dziatania wykonywane w magazynach przyprodukcyjnych i dystrybucyjnych
opisuje szczegotowo funkcje magazyndéw przyprodukcyjnych

Objasnia znaczenie transportu intermodalnego w centrach logistycznych

omawia czynnosci realizowane w centrum logistycznym

charakteryzuje rodzaje centréw wedtug roéznych kryteriow

Wyjasnia role centrow dystrybucji w przeptywie materiatow

Wymienia szczegdlowe czynniki decydujace o tworzeniu obiektow logistycznych
omawia rolg¢ transportu intermodalnego w centrach dystrybucji

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocen¢ dobra oraz:

wykazuje si¢ bardzo czgstg aktywnoscia podczas zajec udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscig omawianych zagadnien
identyfikuje powigzania sktadowych funkcji dystrybucji z gospodarka rynkowsg
omawia zadania dystrybucji na podstawie schematow

dobiera rodzaj dystrybucji do specyfiki produktu

omawia tancuch dostaw poszczegdlnym rodzaju dystrybucji

Wymienia wady i zalety poszczegolnych rodzajow dystrybucji

okresla na podstawie dowolnego przedsigbiorstwa, elementy dystrybucji marketingowej,
sposéb organizacji fizycznego przeptywu

rozwigzuje typowe zadania z zakresu planowania DRP

W planowaniu dtugo, krotko i $rednioterminowym proponuje zmiany

na podstawie planow przedsigbiorstwa wskazuje rodzaj i etap planowania

wyjasnia roznice miedzy tancuchem dostaw a siecig dostaw

omawia wady i zalety poszczegolnych rodzajow sieci dystrybucji

wskazuje charakterystyczne cechy przed transakcyjnej, transakcyjnej i po transakcyjnej
obstugi klienta

postuguje si¢ wskaznikami logistycznej obstugi klienta

charakteryzuje funkcje kanatow dystrybucji

identyfikuje rodzaje kanatéw dystrybucji na przyktadzie znanych przedsigbiorstw
dokonuje optymalizacji kanatéw dystrybucji

dokonuje analizy sytuacji rynkowej ze wzgledu na projektowanie kanatow dystrybucji
proponuje typ kanatu dystrybucji w powigzaniu ze specyfika przedsiebiorstwa
efektywnie zarzadza magazynem, wyjasnia bezposredni wptyw zarzadzania na koszty
logistyczne przedsiebiorstwa (koszty utrzymania, koszty obstugi, koszty strat)

omawia rolg centréw logistycznych w gospodarce rynkowej

dokonuje szczegdtowej charakterystyki rodzajow centrow logistycznych
charakteryzuje czynniki okreslajace funkcjonowanie centrow dystrybucji
charakteryzuje elementy nadajace atrakcyjnosci lokalizacji obiektow logistycznych
planuje lokalizacje obiektow logistycznych na podstawie poznanych zasad

OCENE CELUJACA spelhia wymagania na ocen¢ bardzo dobrg oraz:

Samodzielnie 1 tworczo rozwija swoje zainteresowania
biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii



proponuje nietypowe rozwigzania zadan i problemoéw
jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow
omawia fazy realizacji budowy obiektow logistycznych

Dzial 3. Zapasy produkcji w toku — systemy zaopatrzenia produkcji

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktdry nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

podaje definicje zapasu

wyjasnia, Czym jest zapas w produkcji

wyjasnia pojecie produkcja w toku

wymienia metody sterowania zapasami produkcji w toku

Wyjasnia potrzebe sterowania zapasami

definiuje system zarzadzania produkcjg jako oprogramowanie stuzgce do planowania,
monitorowania i kontrolowania procesow produkcyjnych

wyjasnia pojecia: surowiec, material, towar

wyjasnia pojecie produkcja niedokonczona

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

dokonuje podziatu zapasow ze wzgledu na kryteria

dokonuje podziatu zapasoéw produkcji w toku

rozroznia surowiec, material, towar

charakteryzuje zapasy miedzykomoérkowe oraz wewnatrzkomorkowe

omawia zasady systemOw zamawiania towarow

omawia systemy sterowania zapasami

charakteryzuje funkcje zapasow

wymienia metody optymalizacji zapasow

wymienia podstawowe funkcje systemu zarzadzania produkcja (np. planowanie produkgji,
monitorowanie przebiegu produkc;ji, kontrola jako$ci produktow, zarzadzanie zasobami)

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktdry Spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje sie czesta aktywnoscia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomoscia omawianych zagadnien

Charakteryzuje rodzaje zapasow produkcji w toku

okresla role magazynoéw w produkcji

charakteryzuje przyktady rodzajow zapaséw ze wzgledu na okreslone kryterium
omawia metody wyliczania zapasow wewnatrzkomoérkowych oraz miedzykomoérkowych
doktadnie charakteryzuje systemy odnawiania zapasow z zmiennym i statym cyklem
uzupelnienia oraz wielko$ciami dostaw

wymienia rozne rodzaje systemow zarzadzania produkcja (np. dedykowane, modutowe)
I porownuje ich zalety i wady.

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dobrag oraz:

wykazuje sie bardzo czestg aktywno$cig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ gruntowng znajomo$cig omawianych zagadnien



wyznacza wielkos$ci zapasow produkcji w toku

wyjasnia koniecznos$¢ utrzymywania konkretnego rodzaju zapaséw produkcji w toku
wymienia i opisuje gldowne moduly systemu zarzadzania produkcjg (np. modut
planowania produkcji, modut monitorowania produkcji, modut kontroli jako$ci, modut
zarzadzania konserwacja).

OCENE CELUJACA spetia wymagania na ocene¢ bardzo dobrg oraz:

samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i problemow

jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow

postuguje sie regulacjami prawnymi dotyczacymi planowania zapasow produkcji w toku oraz
harmonogramowania zaopatrzenia i zapotrzebowania zgodnie z MRP

Dzial 4. Odpady i opakowania w systemie logistycznym

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

omawia podstawowe pojecia zwigzane z gospodarka odpadami (odpady, segregacja,
recykling, unieszkodliwianie)

charakteryzuje podstawowe rodzaje odpadow wystepujacych w gospodarce (komunalne,
przemystowe, niebezpieczne)

Wwyjasnia, ze funkcjonuja przepisy prawne regulujace gospodarke odpadami

wymienia podstawowe zasady segregacji odpadow

definiuje podstawowe pojecia zwigzane z opakowaniami (opakowanie pierwotne, wtorne,
transportowe) oraz magazynowaniem

wyjasnia, ze funkcjonujg przepisy prawne regulujace gospodarowanie opakowaniami
wymienia podstawowe zasady segregacji opakowan w magazynie

definiuje podstawowe pojecia zwigzane z opakowaniami (opakowanie, towar, jednostka
tadunkowa)

klasyfikuje opakowania na podstawowe grupy ze wzgledu na ich funkcje (np. opakowania
transportowe, handlowe, przemystowe).

wymienia podstawowe rodzaje materiatdéw uzywanych do produkcji opakowan

wymienia podstawowe funkcje opakowan (ochrona towaru, ulatwienie transportu, informacja
0 produkcie)

wymienia podstawowe frakcje odpadow (papier, plastik, szkto, metal) i wie, dlaczego
segregacja jest wazna

definiuje pojecia zwigzane z unieszkodliwianiem odpadow (np. sktadowisko, spalarnia,
recykling)

Wyjasnia, dlaczego odpady musza by¢ unieszkodliwiane i jakie sa tego cele

wymienia podstawowe metody unieszkodliwiania odpadow (np. sktadowanie, spalanie)
wymienia podstawowe sposoby redukcji odpadéw

wymienia kilka przyktadéw odpadoéw niebezpiecznych wystgpujacych w gospodarstwach
domowych lub przemysle



OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

charakteryzuje podstawowe akty prawne regulujace gospodarke odpadami w Polsce i UE
Oomawia zasady postepowania z odpadami (zbieranie, transport, przetwarzanie,
unieszkodliwianie)

Wyjasnia, jak dziatalnos$¢ cztowieka wplywa na powstawanie odpadow i ich oddziatywanie na
srodowisko

wyjasnia role logistyki w gospodarce odpadami (transport, magazynowanie)

charakteryzuje podstawowe akty prawne regulujace gospodarke opakowaniami w Polsce i UE
(np. ustawa o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi)

wymienia podstawowe zasady magazynowania opakowan (warunki przechowywania,
oznakowanie)

wyjasnia, jak opakowania wplywaja na srodowisko i jakie sg cele polityki w zakresie
gospodarki opakowaniami

wymienia kryteria klasyfikacji opakowan

odczytuje i wyjasnia podstawowe oznaczenia umieszczane na opakowaniach

Wymienia i wyjasnia szczegolowe funkcje opakowan

Charakteryzuje rozne rodzaje odpaddéw (np. niebezpieczne, budowlane, medyczne) pod
wzgledem ich sktadu i wptywu na srodowisko

wymienia i charakteryzuje procesy przetwarzania odpadow (recykling, kompostowanie,
unieszkodliwianie)

dzieli metody unieszkodliwiania odpadéw na fizyczne, chemiczne i biologiczne

Wyjasnia, ze rozne metody unieszkodliwiania majg ré6zny wplyw na srodowisko

wymienia podstawowe przepisy prawa regulujace unieszkodliwianie odpadow

Wymienia gtowne przyczyny powstawania odpadéw (np. nadkonsumpcja, krétkie cykle zycia
produktéw)

omawia hierarchi¢ gospodarki odpadami

klasyfikuje odpady niebezpieczne na podstawowe grupy

wymienia przepisach dotyczace postepowania z odpadami niebezpiecznymi

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czegstg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ znajomos$cia omawianych zagadnien

analizuje wybrane przepisy prawne dotyczace gospodarki odpadami i interpretuje ich
znaczenie

poréwnuje regulacje prawne dotyczace gospodarki odpadami obowigzujace w Polsce i UE.
identyfikuje gtéwne problemy wystepujace w gospodarce odpadami w Polsce i na §wiecie
wymienia i charakteryzuje technologie stosowane w gospodarce odpadami (recykling,
unieszkodliwianie)

analizuje wybrane przepisy prawne dotyczace gospodarowania opakowaniami w procesie
magazynowania i interpretuje ich znaczenie dla logistyki

poréwnuje regulacje prawne dotyczace gospodarowania opakowaniami obowigzujace

w Polsce i UE

Wymienia gtéwne problemy wystepujace w gospodarce opakowaniami w procesie
magazynowania

wyjasnia, jak optymalizowa¢ proces magazynowania pod katem zgodno$ci z przepisami

0 gospodarce opakowaniami



— dokonuje szczegotowej klasyfikacji opakowan, uwzgledniajac rozne kryteria i podajac
przyktady

— wymienia podstawowe normy i standardy dotyczace opakowan, ktore maja zastosowanie
w logistyce

— Ocenia, jakie cechy opakowania sg optymalne dla danego produktu i procesu logistycznego

— Ocenia, jakie funkcje opakowania sg najwazniejsze dla danego produktu i procesu
logistycznego

— Wymienia i omawia gtowne problemy zwigzane z gospodarka odpadami w Polsce i na $§wiecie

— poréwnuje rézne metody unieszkodliwiania pod wzgledem ich skutecznosci, kosztow
i wptywu na $rodowisko

— Omawia gtdéwne problemy zwigzane z unieszkodliwianiem odpadow (np. brak miejsc na
sktadowiska, wysokie koszty)

— wymienia i omawia technologie unieszkodliwiania odpadow (np. termiczne przetwarzanie,
piroliza)

— Szczegotowo opisuje rozne sposoby redukceji odpadow (np. projektowanie dla recyklingu,
przedtuzanie zywotnos$ci produktow, minimalizacja opakowan)

— Szczegotowo charakteryzuje rozne rodzaje odpadow niebezpiecznych (np. odpady zawierajace
metale ciezkie, odpady farmaceutyczne)

— Wyjasnia, jak rézne rodzaje odpadow niebezpiecznych wptywaja na glebg, wode i powietrze

— postuguje si¢ 0znaczeniami umieszczanymi na opakowaniach z odpadami niebezpiecznymi

— Wymienia sposoby utylizacji odpadow niebezpiecznych

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocene¢ dobra oraz:

— wykazuje si¢ bardzo czestg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscig omawianych zagadnien

— prezentuje kompleksowe podejscie do gospodarki odpadami, uwzgledniajac aspekty prawne,
ekonomiczne i Srodowiskowe

— projektuje prosty system zarzadzania odpadami dla wybranej organizacji

— Ocenia wplyw dziatalno$ci wybranego przedsigbiorstwa na srodowisko pod katem
wytwarzania odpadow

— omawia najnowsze trendy w gospodarce odpadami na $wiecie i w Polsce

— prezentuje kompleksowe podejscie do gospodarki opakowaniami w procesie magazynowania,
uwzgledniajac aspekty prawne, ekonomiczne i sSrodowiskowe

— projektuje prosty system zarzadzania opakowaniami w magazynie

— Ocenia wptyw opakowan na koszty logistyczne i proponuje rozwigzania optymalizacyjne

— identyfikuje najnowsze trendy w gospodarce opakowaniami na $wiecie i w Polsce, ze
szczegolnym uwzglednieniem opakowan ekologicznych

— Omawia nowoczesne rozwigzania w zakresie opakowan, takie jak opakowania wielokrotnego
uzytku, opakowania biodegradowalne, inteligentne opakowania

— Ocenia wptyw réznych rodzajow opakowan na srodowisko i proponuje rozwigzania
ekologiczne

— identyfikuje najnowsze trendy w gospodarce odpadami, takie jak gospodarka obiegu
zamknigtego czy technologie zero waste.

— Wyjasnia koncepcj¢ gospodarki obiegu zamknigtego 1 wskazuje, jak unieszkodliwianie
wpisuje sie¢ w ten model



wyjasnia koncepcje gospodarki obiegu zamknigtego i potrafi wskazac, jak rdézne dziatania
moga przyczyni¢ si¢ do jej realizacji

identyfikuje odpady niebezpieczne na podstawie ich wlasciwosci fizycznych i chemicznych
opisuje specjalistyczne metody unieszkodliwiania réznych rodzajéw odpadow
niebezpiecznych

OCENE CELUJACA spelia wymagania na ocene¢ bardzo dobrg oraz:

samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedzg, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i problemow

jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow

Dzial 5. Zarzadzanie strumieniem przeplywu informacji

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktdry nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

definiuje zintegrowany tancuch dostaw jako sie¢ organizacji zaangazowanych w dostarczanie
produktu lub ustugi od dostawcy surowcow do koncowego klienta

wymienia podstawowe elementy fancucha dostaw, takie jak: dostawcy, producenci,
dystrybutorzy, detalisci

wyjasnia, na czym polega automatyczna identyfikacja

omawia budowe kodu EAN 13 oraz etykiety logistycznej

rozréznia znaki umieszczane na opakowaniach,

wyjasnia znaczenie najpowszechniej stosowanych na opakowaniach znakéw

omawia rodzaje etykiet logistycznych

definiuje znaki manipulacyjne i wyjasnia ich rolg¢ w procesie transportu i magazynowania
Wymienia podstawowe funkcje znakéw manipulacyjnych (np. informowanie o sposobie
obchodzenia si¢ z tadunkiem, ochrona towaru).

okresla role identyfikacji i lokalizacji dla efektywnego zarzadzania magazynem i transportem,
umozliwiajac §ledzenie towardéw, kontrole zapasdéw i1 optymalizacje procesow

definiuje przeptywy miedzymagazynowe jako ruch towaréw pomiedzy réznymi lokalizacjami
magazynowymi

okresla rolg monitorowania przeptywow mi¢dzymagazynowych dla efektywnego zarzadzania
magazynem, umozliwiajac kontrole zapaséw i1 optymalizacje proceséw

wymienia podstawowe metody monitorowania przeptywow, takie jak dokumenty papierowe

i systemy informatyczne

definiuje system informatyczny i informacyjny

wyjasnia, dlaczego systemy informatyczne sa niezbedne do efektywnego zarzgdzania
procesami logistycznymi, takimi jak transport, magazynowanie, dystrybucja

wymienia cechy logistycznego systemu informacyjnego

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

wymienia cele zintegrowanego tancucha dostaw
Wymienia zasady wspOlpracy w nowoczesnym tancuchu dostaw
wymienia metody automatycznej identyfikacji towarow
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omawia budowg¢ kodu EAN 13

wymienia zadania organizacji GS1

omawia budowe etykiety logistycznej

Wymienia najczesciej spotykane kody

klasyfikuje kody kreskowe

omawia zasady znakowania towaréw kodami kreskowymi

rozpoznaje powszechnie stosowane typy kodoéw kreskowych

Opisuje podstawowe obszary zastosowania standardow GS1 (np. handel detaliczny, produkcja,
logistyka)

wymienia rodzaje i znaczenie znakow manipulacyjnych

wymienia czesci etykiety logistycznej

wymienia podstawowe elementy znakowania opakowan (np. nazwa produktu, sktad, data
produkcji, numer partii)

wymienia podstawowe technologie wykorzystywane do identyfikacji i lokalizacji, takie jak
kody kreskowe i etykiety, GPS, GPS/GSM, geograficzne bazy danych

wymienia rézne systemy informatyczne wykorzystywane do monitorowania przeptywow
miedzymagazynowych

wymienia systemy informatyczne wykorzystywane w logistyce, np. ERP, WMS, SCM, MRP,
arkusze kalkulacyjne, bazy danych

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czesta aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ znajomoscig omawianych zagadnien

opisuje podstawowe procesy zachodzace w tancuchu dostaw, takie jak: planowanie produkcji,
zarzadzanie zapasami, transport, dystrybucja

whnioskuje, ze efektywne funkcjonowanie tancucha dostaw wymaga $cistej wspotpracy migdzy
wszystkimi jego uczestnikami.

wymienia korzysci z integracji tancucha dostaw

rozpoznaje znaki oraz umieje¢tnie dopasowuje oznakowanie do tadunku

wymienia najwazniejsze identyfikatory zastosowan umieszczone na etykiecie logistycznej

i omawia ich znaczenie

stosuje zasady bezpiecznego zabezpieczania tadunkow

klasyfikuje znaki wedtug réznych kryteriow

opisuje strukture kodow GS1 1 wyjasnia znaczenie poszczegolnych czgséci kodu

Wwymienia rozne rodzaje materiatow uzywanych do produkcji etykiet (np. papier, folia), potrafi
dobra¢ odpowiedni material do warunkéw uzytkowania

wymienia zastosowania technologii identyfikacji i lokalizacji w magazynie, np. automatyzacja
procesow magazynowych, zarzadzanie zapasami, kontrola jakosci

opisuje podstawowe funkcjonalno$ci systemoéw WMS

wymienia korzys$ci plynace z monitorowania przeptywdéw migdzymagazynowych, np.
zwickszenie przejrzystosci procesow, redukcja btedow, poprawa efektywnosci

opisuje funkcjonalnos$¢ systemoéw do wspierania proceséOw logistycznych

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dobrag oraz:

wykazuje sie bardzo czestg aktywno$cig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ gruntowng znajomo$cig omawianych zagadnien
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omawia technologie, ktore wspieraja zarzadzanie zintegrowanym tancuchem dostaw

omawia najnowsze trendy w zarzadzaniu fancuchem dostaw, takimi jak (np. zrbwnowazony
tancuch dostaw, tancuch dostaw oparty na danych, tancuch dostaw odporny na zaktdcenia)
projektuje etykiete logistyczng umieszczajac dane na podstawie identyfikatoréw zastosowan
GS1

Wymienia szczegotowe korzysSci ptynace z zastosowania standardow GS1

W przedsigbiorstwie.

stosuje si¢ do wymogow prawa dotyczacych zabezpieczania tadunkow

wyjasnia, jak etykiety sa wykorzystywane w roznych systemach informatycznych (np. WMS)
stosuje szczegdlne wymagania dotyczace znakowania produktow specjalnych (np. zywnos¢,
produkty chemiczne, leki)

Wyjasnia, jak prawidtowe znakowanie moze wptywa¢ na decyzje zakupowe konsumentow
wnioskuje, ze dane zbierane za pomoca systemow identyfikacji i lokalizacji moga by¢
wykorzystywane do analizy i optymalizacji procesow logistycznych

charakteryzuje technologie wspierajace monitorowanie, takich jak: RFID, loT (Internet of
Things), GPS

wykorzystuje dane zebrane przez systemy informatyczne do analizy i optymalizacji procesow
logistycznych

omawia wptyw technologii cyfrowych na rozwdj logistyki

OCENE CELUJACA spelia wymagania na ocen¢ bardzo dobrg oraz:

Ssamodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i problemow

jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow
analizuje konkretne przypadki wdrozenia koncepcji zintegrowanego tancucha dostaw
W réznych branzach i wycigga wnioski.

Dzial 6. Dokumentowanie przeplywu zasobéw i informacji

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spelnit wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

Wyjasnia, ze dokumentacja magazynowa stuzy do §ledzenia przeplywu towarow i kontroli
stanu magazynowego

wymienia rodzaje dokumentow magazynowych (np. dokument przyjecia towaru, dokument
wydania towaru)

Wyjasnia pojecia zwigzane z procesem zakupowym (zapytanie ofertowe, oferta, zamoéwienie)
wyjasnia, do czego stuza poszczegdlne dokumenty w procesie zakupowym

wymienia podstawowe elementy zapytania ofertowego, oferty i zaméwienia

Wymienia systemy informatyczne do obstugi procesu zakupowego (np. e-procurement)
wyjasnia, do czego stuza Pw, Rw, Mm, Wz i Pz w procesie magazynowania

wymienia podstawowe elementy dokumentéw obrotu magazynowego

Wyjasnia, do czego stuzg kartoteki magazynowe

Wymienia podstawowe rodzaje kartotek (np. kartoteka ilosciowa, wartosciowa)
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Wyjasnia pojecia zwigzane z faktura (sprzedawca, kupujacy, towar, ustuga, cena, podatek
VAT)

okres$la zastosowanie faktury

wymienia elementy faktury

Wyjasnia pojecia zwigzane z handlem miedzynarodowym (import, eksport, cto, unia celna)
Wyjasénia, dlaczego procedury celne sg konieczne w handlu miedzynarodowym

wymienia podstawowe dokumenty celne (np. deklaracja celna)

okresla zastosowanie dokumentow transportowych

wymienia podstawowe rodzaje dokumentdéw transportowych (np. list przewozowy)

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory spelnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

wypeknia dokumenty magazynowe dla prostych zdarzen (np. dokument przyjecia towaru na
podstawie faktury)

wymienia konsekwencje btedow w dokumentacji magazynowej

odréznia zapytanie ofertowe od oferty i zamowienia

Wypetnia proste formularze zapytania ofertowego lub zaméwienia

Wyjasnia, ze wybor dostawcy powinien by¢ oparty na okreslonych kryteriach (np. cena,
jakos$¢, termin dostawy)

odroznia Pw, Rw, Wz, Pz i Mm oraz wyjas$nia, kiedy stosuje si¢ kazdy z tych dokumentow
wypetnia formularze Pw, Rw, Wz, Pz i Mm na podstawie otrzymanych informacji
wymienia podstawowe elementy kartoteki magazynowej (np. nazwa towaru, ilo$¢, jednostka
miary)

prowadzi prostg kartoteke magazynowa, np. na podstawie dokumentow przyjecia i wydania
towaru

wymienia podstawowe rodzaje faktur (np. faktura VAT, faktura pro forma)

Wypehnia fakturg na podstawie otrzymanych informacji

wymienia podstawowe rodzaje procedur celnych (np. import, eksport, tranzyt)

wyjasnia, czym sg oplaty celne i jakie czynniki na nie wptywaja

wyjasnia, czym sg uproszczone procedury celne i jakie sa ich cele

wymienia podstawowe elementy dokumentu transportowego (np. data wystawienia, nadawca,
odbiorca, opis towaru)

identyfikuje konsekwencje btedéw na dokumentach transportowych

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje sie czestg aktywno$cig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomoscig omawianych zagadnien

rozroznia rodzaje dokumentéw magazynowych i potrafi je zastosowaé w odpowiednich
sytuacjach

doktadnie opisuje wszystkie istotne elementy zapytania ofertowego, oferty i zamowienia
wyjasnia na czym polegajg negocjacje handlowe

okresla wptyw negocjacji handlowych na ksztaltowanie ostatecznej oferty

wskazuje, ze zamowienie jest podstawa do zawarcia umowy Kupna-sprzedazy

wymienia najwazniejsze elementy umowy kupna-sprzedazy

doktadnie opisuje wszystkie istotne elementy Pw, Rw, Wz, Pz i Mm

stosuje odpowiedni dokument w réznych sytuacjach magazynowych (np. przyjecie towaru,
wydanie towaru, inwentaryzacja)
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opisuje wszystkie istotne elementy faktury, w tym te zwigzane z podatkiem VAT
stosuje odpowiedni rodzaj faktury w réznych sytuacjach handlowych

Wyjasnia, dlaczego faktury sg waznym dokumentem dla celow podatkowych

opisuje poszczegodlne etapy procedury celnej (np. zgloszenie celne, odprawy celne)
wymienia warunki, jakie muszga by¢ spetnione, aby zastosowa¢ dang procedurg celng
dobiera odpowiedni rodzaj dokumentu transportowego do réznych rodzajéw transportu
(drogowy, kolejowy, morski, lotniczy)

wymienia warunki przewozu na podstawie dokumentu

podkresla, ze dokument transportowy jest dowodem zwarcia umowy przewozu

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocene¢ dobra oraz:

wykazuje¢ si¢ bardzo czgstg aktywnos$cia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien

tworzy zapytanie ofertowe

poréwnuje rozne oferty i wybiera najkorzystniejsza dla przedsigbiorstwa

wymienia specjalne rodzaje faktur (np. faktura korygujaca, faktura zaliczkowa) i dobiera jej
rodzaj do zastosowania w odpowiednich sytuacjach

omawia specjalne procedury celne (np. uszlachetnianie czynne, uszlachetnianie bierne)

i stosuje je w odpowiednich sytuacjach

identyfikuje potencjalne problemy, ktore mogg wystapic¢ podczas przeprowadzania procedur
celnych i proponuje rozwiazania

wyjasnia, jak procedury celne wptywaja na koszty zwigzane z transportem mi¢dzynarodowym
wymienia rodzaje dokumentdéw transportowych (np. konosament, lotniczy list przewozowy) i
dobiera je do odpowiednich sytuacji

postuguje sie przepisami prawa dotyczacymi transportu

OCENE CELUJACA spelia wymagania na ocen¢ bardzo dobrg oraz:

Ssamodzielnie i twérczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedzg, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwiagzania zadan i problemow

jego wypowiedzi maja przemyslang konstrukcje i nie zawieraja zadnych btedow
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