WYMAGANIA EDUKACYJNE NA POSZCZEGOLNE OCENY

Przedmiot: PROCESY PRODUKCYJNE | DYSTRYBUCYJNE
Klasa: 2
Liczba godzin tygodniowo: 3

Dzial 1. Przepisy BHP w przedsi¢biorstwie logistycznym
OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

— definiuje podstawowe pojgcia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy

— wymienia przyktady czynnikéw fizycznych szkodliwych dla zdrowia (np. hatas, wibracje)

— rozumie, ze narazenie na czynniki szkodliwe moze prowadzi¢ do negatywnych skutkow
zdrowotnych

— wymienia przyktady czynnikéw chemicznych, biologicznych i mutagennych, ktére moga
wystepowac w Srodowisku pracy

— wymienia przyktady czynnikéw uciazliwych w srodowisku pracy (np. hatas, oswietlenie,
temperatura)

— rozumie, ze narazenie na czynniki ucigzliwe moze prowadzi¢ do obnizenia komfortu pracy
i wydajnosci

— wymienia przyklady ogoélnych zagrozen wystepujacych w srodowisku pracy (np. urazy,
zatrucia)

— wymienia podstawowe $rodki ochrony indywidualnej (np. kask, rekawice, buty ochronne).

— definiuje podstawowe zasady bezpiecznego podnoszenia cigzarow

— Podaje przyktady ogoélnych przyczyn wypadkéw przy pracy (np. poslizgniecia, upadki)

— rozumie, ze wypadki przy pracy mogg mie¢ powazne konsekwencje dla pracownika
i pracodawcy

— definiuje podstawowe pojgcia zwigzane z ergonomia

— rozumie, ze nieergonomiczne stanowisko pracy moze prowadzi¢ do zmeczenia i kontuzji

— definiuje podstawowe pojgcia zwigzane z ochrong przeciwpozarowa

— wymienia podstawowe rodzaje gasnic

— rozrdznia rodzaje gasnicy

— wymienia przyktady podstawowych znakdéw bezpieczenstwa (np. zakaz wjazdu, obowiazek
noszenia kasku)

— rozumie, ze oznakowanie bezpieczenstwa ma na celu poprawe bezpieczenstwa pracy

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory spelnia wymagania na oceng dopuszczajacg oraz:

— wykazuje si¢ czgstg aktywnoscig podczas zajeé

— opisuje rozne rodzaje czynnikéw fizycznych szkodliwych (np. hatas, wibracje,
promieniowanie)

— identyfikuje potencjalne zrodta tych czynnikéw w srodowisku pracy logistyka

— rozumie podstawowe zasady ochrony przed szkodliwymi czynnikami fizycznymi

— opisuje rozne rodzaje czynnikéw chemicznych, biologicznych i mutagennych (np. pyly,
bakterie, wirusy)

— opisuje podstawowe zasady ochrony przed szkodliwymi czynnikami chemicznymi,
biologicznymi i mutagennymi



opisuje rozne rodzaje czynnikow ucigzliwych (np. ergonomia stanowiska pracy, mikroklimat)
stosuje srodki ograniczajace dziatania czynnikow ucigzliwych

opisuje rozne rodzaje zagrozen wystepujacych w srodowisku pracy logistycznej (np. fizyczne,
chemiczne, biologiczne, ergonomiczne)

identyfikuje potencjalne zrédta tych zagrozen w konkretnym miejscu pracy

opisuje konkretne zagrozenia zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen (np. wozki widlowe,
tasmociagi)

wymienia $rodki ochrony zbiorowej stosowane w logistyce (np. bariery ochronne, systemy
wentylacji)

opisuje rozne rodzaje wypadkow przy pracy wystepujace w logistyce (np. urazy mechaniczne,
porazenia pradem, zatrucia)

wymienia czynniki ryzyka zwigzane z wystapieniem wypadkdw przy pracy (np.
nieodpowiednie oswietlenie, brak zabezpieczen)

omawia podstawowe pojecia zwigzane z chorobami zawodowymi

opisuje podstawowe zasady ergonomii w kontekscie pracy fizycznej

identyfikuje elementy stanowiska pracy, ktore mogg wplywac na zdrowie i bezpieczenstwo
pracownika (np. wysoko$¢ stotu, oswietlenie)

uzasadnia zwigzek migdzy ergonomia a wydajnoscia pracy

opisuje rozne rodzaje systemow gasniczych stosowanych w magazynach (np. tryskaczowe,
gazowe)

rozpoznaje oznaczenia na gasnicach

stosuje zasady bezpiecznego korzystania z gasnic

opisuje rozne rodzaje znakow bezpieczenstwa stosowanych w magazynach

(np. ostrzegawcze, zakazu, nakazu)

identyfikuje oznaczenia na znakach bezpieczenstwa

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktdry spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czgstg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajagc odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomos$cia omawianych zagadnien

analizuje ryzyko zwiazane z wystepowaniem czynnikoéw fizycznych w konkretnym miejscu
pracy

proponuje dziatania profilaktyczne majace na celu ograniczenie narazenia pracownikoéw na
szkodliwe czynniki

korzysta z podstawowych narzedzi do oceny ryzyka

analizuje ryzyko zwigzane z wystepowaniem czynnikow chemicznych, biologicznych

i mutagennych w konkretnym miejscu pracy

analizuje ryzyko zwigzane z wystepowaniem czynnikdéw ucigzliwych w konkretnym miejscu
pracy

charakteryzuje czynniki zagrozenia w srodowisku pracy

analizuje konkretne przypadki wypadkow w logistyce i wskazuje mozliwe przyczyny
proponuje rozwigzania techniczne i organizacyjne, ktore mogtyby zapobiec tym wypadkom
analizuje konkretne przypadki wypadkow przy pracy i wskazuje ich przyczyny

proponuje dziatania zapobiegawcze majgce na celu zmniejszenie ryzyka wystgpienia
wypadkow

omawia zwigzek migdzy warunkami pracy a wystapieniem chordb zawodowych

wymienia przepisy prawa dotyczace choroby zawodowej oraz wypadku przy pracy



analizuje ergonomi¢ konkretnego stanowiska pracy w logistyce

proponuje modyfikacje stanowiska pracy w celu poprawy jego ergonomii

korzysta z prostych narzgdzi do oceny ergonomii

analizuje ryzyko pozarowe w réznych typach magazynéw

dobiera odpowiednie §rodki gasnicze do r6znych rodzajéw materiatdéw przechowywanych
W magazynie

opracowuje prosty plan ewakuacji w przypadku pozaru

dobiera odpowiednie znaki bezpieczenstwa do konkretnych zagrozen wystepujacych

W magazynie

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry spetnia wymagania na ocene¢ dobra oraz:

wykazuje si¢ czgstg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien

opracowuje program ochrony zdrowia i bezpieczenstwa pracy w zakresie czynnikow
fizycznych

wykonuje pomiary poziomu narazenia na czynniki fizyczne

ewaluuje skutecznos$¢ dziatan profilaktycznych

opracowuje program ochrony zdrowia i bezpieczenstwa pracy w zakresie czynnikow
chemicznych, biologicznych i mutagennych

opracowuje program poprawy warunkow pracy w zakresie czynnikoéw uciazliwych
opracowuje szczegdtowy plan dziatan zapobiegawczych dla konkretnego stanowiska pracy
w logistyce

przeprowadza ocen¢ ryzyka i identyfikuje najbardziej krytyczne punkty

postuguje si¢ przepisami prawnymi w przypadku choroby zawodowej oraz wypadku w pracy
opracowuje program poprawy ergonomii dla wybranego obszaru w magazynie lub zaktadzie
logistycznym

wykonuje pomiary antropometryczne i ocenia dopasowanie wyposazenia do wymiarow ciata
pracownika

opracowuje procedury postepowania w przypadku pozaru w magazynie

wykonuje przeglad systemow gasniczych i urzadzen przeciwpozarowych

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktory spelnit wymagania na oceng bardzo dobrg oraz:

samodzielnie 1 twdrczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i probleméw

jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedéw
stosuje procedury w przypadku pozaréw materiatow niebezpiecznych

Dzial 2. Planowanie przeplywu materialow w przedsiebiorstwie produkcyjnym

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

definiuje wyrdb gotowy, element, podzesp6t i strukture

opisuje funkcje¢ elementu w prostym wyrobie

buduje prosty model struktury wyrobu oraz zaznacza elementy na schemacie
okresla ilo$¢ czeséci i materiatdow wchodzacych w sktad wyrobu gotowego



wymienia podstawowe typy produkcji

opisuje réznice miedzy produkcja jednostkowa a masows.

podaje przyktad produktu wytwarzanego w danym typie produkcji
definiuje marszrute i cyklogram

rozrdznia pojecia operacji technologicznej i czasu taktu

odczytuje podstawowe informacije z gotowego cyklogramu
definiuje proces produkcyjny i jego strukture

rozrdznia fazy procesu produkcyjnego

podaje przyktady operacji podstawowych i pomocniczych

oblicza potrzeby netto, brutto oraz termin ztozenia zamowienia dla prostego wyrobu
identyfikuje gtéwny harmonogram produkcji

wyjasnia w jaki sposéb MPS stuzy do planowania produkcji
wymienia podstawowe elementy MPS

definiuje przeptyw materiatow

wyjasnia wplyw planowania przeptywéw na efektywnosé¢ produkeji
Wymienia podstawowe elementy tancucha dostaw

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory spelnia wymagania na oceng dopuszczajacg oraz:

wyjasnia jak struktura wyrobu wptywa na jego funkcjonalnos¢

analizuje proste struktury wyrobu gotowego

Sporzadza proste drzewo struktury wyrobu gotowego dla wyrobu

rozrdznia poziomy BoM

charakteryzuje podstawowe typy produkcji pod wzgledem objetosci i réznorodnosci
produkcji

rozumie wptyw typu produkcji na organizacj¢ produkc;ji i logistyki

podaje przyktady branz, w ktérych stosuje si¢ dany typ produkcji

tworzy prosta marszrute dla wyrobu

buduje prosty cyklogram na podstawie marszruty produkcyjnej

wyjasnia wptyw marszruty produkcyjnej na czas produkcji oraz koszty

przedstawia graficznie prostg strukture procesu produkcyjnego

wyjasnia, jak struktura procesu wptywa na czas produkcji i koszty

identyfikuje podstawowe elementy struktury procesu na rysunku

tworzy prosty MPS na podstawie danych o zapotrzebowaniu

oblicza potrzeby netto, brutto oraz termin ztozenia zaméwienia, planowanego dostawy dla
wyrobu zlozonego

przedstawia graficznie prosty przeplyw materiatow

wyjasnia wplyw optymalizacji przeptywow na koszty logistyki

identyfikuje waskie gardta w przeptywie materiatow

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktdry Spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czestg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ znajomosciag omawianych zagadnien

analizuje bardziej ztozone struktury

przeksztatlca BoM w postaci drzewa struktury na model tabelaryczny

projektuje BoM dla wyrobu uwzgledniajac funkcjonalno$é¢, trwato$¢ i koszty produkec;ji



porownuje rozne typy produkcji pod wzglgdem stopnia automatyzacji i elastycznosci
wyjasnia wplyw typu produkcji na zarzadzanie zapasami i planowanie produkcji
analizuje proste przypadki wyboru typu produkcji w zaleznosci od warunkéw rynkowych
analizuje cyklogram i identyfikowa¢ waskie gardta w procesie produkcji.

rozumie wptyw zmian w marszrucie na uktad zaktadu i logistyke wewngtrzna
analizuje rozne rodzaje struktur procesow i wskazuje ich zalety i wady

proponuje usprawnienia dla prostej struktury procesu

oblicza potrzeby netto, brutto oraz termin ztozenia zamowienia, planowanego dostawy
w jednostkach masy, objetosci, przeliczeniowych

przelicza zapotrzebowanie netto zgodnie z wielko$cig dostawy

uwzglednia ograniczenia produkcyjne przy tworzeniu MPS

analizuje wptyw zmian w MPS na inne obszary dzialalno$ci przedsigbiorstwa
wyjasnia powigzanie planowania przeptywow z uktadem zaktadu

proponuje usprawnienia dla prostego przeptywu materialow

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocen¢ dobra oraz:

wykazuje sie czesta aktywnoscig podczas zaj¢¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien
przeprowadza szczegotowa analize struktury wyrobu, uwzgledniajac rozne aspekty
(materiaty, technologie produkcji, stosunki ilo§ciowe)

szczegotowo opisuje proces produkcyjny w réznych typach produkeji

rozumie wptyw typu produkcji na koszty produkeji i jakos¢ produktow

proponuje optymalny typ produkcji dla danego produktu, uzasadniajac swoj wybor
Ocenia wptyw zmian w zapotrzebowaniu na rynku na konieczno$¢ zmiany typu produkcji
wykorzystuje cyklogram do symulacji roznych scenariuszy produkcyjnych

rozumie wptyw zmian w zapotrzebowaniu na rynku na konieczno$¢ zmiany marszruty
tworzy szczegdtowy opis struktury ztozonego procesu produkcyjnego

optymalizuje strukture procesu pod katem czasu, kosztow i jako$ci

oblicza potrzeby netto, brutto oraz termin ztozenia zamowienia, planowanego dostawy

W jednostkach masy, objetosci, przeliczeniowych z uwzglednieniem proporcji

tworzy szczegdtowy MPS dla ztozonego produktu lub rodziny produktow

tworzy szczegdtowa mape przeplywoéw materiatow dla ztozonego procesu produkcyjnego
wyjasnia, jak zmiany w uktadzie zaktadu wplywaja na przeptywy materialow

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktory spelnil wymagania na ocen¢ bardzo dobrg oraz:

samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje sie posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i probleméw

jego wypowiedzi majg przemyslang konstrukcje i nie zawieraja zadnych bledow
proponuje rozwigzania usprawniajace proces produkcji na podstawie analizy marszruty
i cyklogramu

wykorzystuje narzgdzia do modelowania procesow (np. BPMN)

wykorzystuje narzedzia komputerowe do tworzenia i analizy MPS.

proponuje kompleksowe rozwigzanie optymalizujgce przepltywy materiatow

W przedsigbiorstwie



Dzial 3. Dokumentacja dzialalnos$ci produkcyjnej

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktdry nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

wymienia podstawowe dokumenty stosowane w produkcji

wyjasnia dlaczego dokumentacja jest niezbedna do kontroli procesu produkcyjnego
identyfikuje podstawowe informacje zawarte w karcie technologicznej

omawia dokument wydania materialow oraz jego zastosowanie

wyjasnia jaka role petni dokument wydania w rozliczeniu zuzycia materiatow
Wymienia podstawowe informacje, ktére powinny znalez¢ si¢ na dokumencie wydania
identyfikuje system KANBAN i kart¢ KANBAN

wymienia podstawowe zasady KANBAN

identyfikuje dokumentacj¢ technologiczng

identyfikuje przyj¢cie wewngtrzne

wymienia podstawowe dokumenty zwigzane z przyjeciem wewnetrznym

wyjasnia pojecie rozliczenia produkcji

Wwyjasnia, dlaczego rozliczenie produkcji shuzy do okreslenia kosztoéw wytworzenia produktu
wymienia podstawowe dokumenty wykorzystywane w rozliczeniu produkcji

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory spelnia wymagania na oceng dopuszczajaca oraz:

wypetnia prosty dokument przyjecia materiatow

odczytuje podstawowe informacije z raportu produkcji

Wwypetnia prosty dokument wydania materiatow

sprawdza zgodnos$¢ dokumentu wydania z kartoteka magazynowa
oblicza warto$¢ wydanych materiatlow

tworzy prosta tablice KANBAN

odczytuje podstawowe informacije z karty technologicznej

wyjasnia role dokumentacji technologicznej w standaryzacji proceséw
wypehnia prosty dokument przyjecia wewngtrznego

sprawdza zgodno$¢ dokumentu przyjecia wewnetrznego z Kartotekg magazynows
oblicza wartos$¢ przyjetych materiatlow

oblicza warto$¢ zuzytych materiatow w procesie produkcji

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czesta aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomoscig omawianych zagadnien

analizuje dokumentacje pod katem zgodnosci z wymaganiami technologicznymi
sporzadza dokument wydania dla r6znych rodzajow materiatlow

wyjasnia rolg¢ dokumentacji wydania w kontroli kosztéw produkcji

identyfikuje btedy w dokumentacji wydania i zaproponuje poprawki

stosuje KANBAN do zarzadzania prostymi projektami

identyfikuje waskie gardta w procesie na podstawie tablicy KANBAN

analizuje dokumentacje technologiczng pod katem zgodno$ci z wymaganiami jakosciowymi
przeprowadza procedure przyjecia wewnetrznego dla réznych rodzajow materiatow
wyjasnia wplyw przyjecia wewnetrznego na doktadnos¢ inwentaryzacji



— przeprowadza proste rozliczenie produkcji
— proponuje dziatania korygujace w przypadku wystgpienia odchylen kosztowych

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocen¢ dobra oraz:

— wykazuje si¢ czgstg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien

— tworzy kompletny zestaw dokumentow dla prostego procesu produkcyjnego

— ocenia wptyw bledow w dokumentacji na jako$¢ produktu i koszty produkcji

— projektuje system dokumentacji wydania materialow dla konkretnego przedsigbiorstwa

— wyjasnia zwigzek dokumentacji wydania z innymi systemami informatycznymi

— przeprowadza analiz¢ zuzycia materialow na podstawie dokumentacji wydania

— dostosowuje system KANBAN do r6znych rodzajow pracy

— Sporzadza prosta kartg technologiczng dla wybranego procesu

— projektuje system przyjecia wewngtrznego dla konkretnego magazynu

— wyjasnia zwigzek dokumentow przyjecia wewnetrznego z innymi systemami
informatycznymi

— proponuje rozwigzania automatyzacji procesu przyjecia wewngtrznego

— przeprowadza kompleksowe rozliczenie produkcji uwzgledniajac wszystkie koszty

— przeprowadza analiz¢ rentownosci produktow

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktéry spelnit wymagania na ocene bardzo dobra oraz:
— samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania
— biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii
— proponuje nietypowe rozwigzania zadan i problemow
— jego wypowiedzi majg przemys$lang konstrukcje¢ i nie zawierajg zadnych btedow
— projektuje system rozliczenia produkcji dla nowego produktu

Dzial 4. Planowanie dystrybucji
OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

— Omawia pojecie dystrybucja

— wskazuje na podstawowy cel dystrybucji

— podaje nadrzedny cel dystrybucji

— wymienia rodzaje dystrybucji

— dobiera rodzaj dystrybucji do specyfiki ryku

— Wyjasnia, na czym polega logistyka dystrybucji

— Wyjasnia pojecie kanat dystrybucji

— dokonuje podstawowego podziatu kanatow dystrybucji

— Wyjasnia konieczno$¢ tworzenia kanatu dystrybucji

— definiuje punkt rozdziatu i wyjasni¢ jego podstawowa funkcje w systemie dystrybucji

— Wymienia podstawowe rodzaje punktow rozdziatu (np. centra dystrybucyjne, magazyny,
sklepy) i podaje przyktady ich zastosowania

— definiuje pojecie klienta w kontekscie logistyki i wyjasni¢ jego znaczenie dla
przedsigbiorstwa



Wymienia podstawowe typy klientow (np. klienci indywidualni, hurtownicy, detali$ci)

i podaje przyktady ich potrzeb

definiuje planowanie dystrybucji i wyjasnia jego role w procesie logistycznym

Wymienia podstawowe cele planowania dystrybucji (np. minimalizacja kosztéw, skrocenie
czasu dostaw, zwigckszenie dostepnosci produktow)

definiuje metod¢ DRP i wyjasnia jej podstawowe zalozenia

dokonuje prostego wyliczenia metodg DRP

wyjasnia, czego dotyczy prawo pierwiastka kwadratowego podaje wzory matematyczne

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

definiuje pojecie dystrybucji

wskazuje na miejsce dystrybucji w procesie logistycznym przedsigbiorstwa

Wymienia cele szczegotowe dystrybucji

omawia elementy procesu dystrybucji

wymienia funkcje dystrybucji

charakteryzuje dystrybucj¢ intensywna, selektywna, wylaczna, podaje przyktady
dokonuje podziatu rozszerzonego kanatow dystrybucji

dokonuje wyjasnien na temat rodzajow kanatéw dystrybucji

Wyjasnia, na czym polega aktywne i pasywne projektowanie kanalow dystrybucji
Wymienia parametry brane pod uwagg podczas projektowania kanatow dystrybucji
opisuje czynniki wptywajace na wybor lokalizacji punktu rozdziatu (np. koszty transportu,
dostepnos¢ sity roboczej, bliskos$¢ rynku)

Wymienia podstawowe funkcje punktu rozdziatu (np. magazynowanie, konsolidacja,
sortowanie)

opisuje podstawowe potrzeby klientow (np. terminowa dostawa, jako$¢ produktow,
konkurencyjne ceny)

Wyjasnia, dlaczego zadowolenie klienta jest jednym z najwazniejszych celow
przedsigbiorstwa

opisuje podstawowe etapy procesu planowania dystrybucji

wymienia podstawowe metody planowania dystrybucji (np. planowanie na podstawie
prognoz, planowanie oparte na zamoéwieniach)

Wymienia gtowne cele stosowania metody DRP (np. optymalizacja zapaséw, synchronizacja
produkcji z popytem)

podaje przyktady sytuacji, w ktoérych moze by¢ zastosowana metoda DRP

tworzy typowy harmonogram dostaw metoda DRP

Stosuje wzory matematyczne do centralizacji i decentralizacji magazynow dla typowych
zadan

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktdry Spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng oraz:

wykazuje si¢ czestg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ znajomosciag omawianych zagadnien

uzasadnia powigzania dystrybucji z logistyka

wymienia luki, jakie wypehia dystrybucja

omawia sktadowe funkcji dystrybucji

Charakteryzuje dystrybucj¢ bezposrednig, posrednia i wielokanatowa

wymienia elementy kanatu dystrybucji



dobiera kanaly dystrybucji do specyfiki branzy i wielko$ci przedsigbiorstwa

wymienia warunki, jakie powinien spetnia¢ projektowany kanat dystrybucji

Oomawia parametry jakie powinien spetnia¢ kanat dystrybucji

proponuje posrednikdw kanalow dystrybucji

Klasyfikuje punkty rozdzialu wedtug roéznych kryteriow (np. wielkos$¢, rodzaj obstugiwanego
asortymentu, stopien automatyzacji)

opisuje szczegdtowo procesy zachodzace w punkcie rozdziatu

Wymienia i opisuje technologie wykorzystywane w punktach rozdziatu

dzieli na grupy klientow wedtug réznych kryteriow (np. geograficzne, demograficzne,
behawioralne) i wyjasni¢ znaczenie segmentacji dla tworzenia spersonalizowanych ofert.
opisuje rozne modele relacji z klientami (np. B2B, B2C) i analizuje ich wptyw na procesy
logistyczne

klasyfikuje metody planowania dystrybucji wedtug roznych kryteridéw (np. horyzont czasowy,
poziom szczegdtowosci).

wymienia i opisuje systemy informatyczne wspierajace proces planowania dystrybucji
analizuje czynniki wplywajace na efektywnos$¢ planowania dystrybucji i proponuje
rozwigzania optymalizacyjne

opisuje szczegdtowo poszczegolne etapy procesu planowania metoda DRP (np.
prognozowanie popytu, obliczenie zapotrzebowania netto, tworzenie harmonogramow
dostaw)

Wyjasnia roznice mi¢dzy metoda DRP a MRP

tworzy harmonogram dostaw dla popytu skumulowanego

oblicza stan magazynowy po dokonaniu centralizacji

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktéry Spetnia wymagania na ocene¢ dobra oraz:

wykazuje si¢ czegsta aktywnoscia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscig omawianych zagadnien
zauwaza powigzania sktadowych funkcji z gospodarka rynkowa

omawia zadania dystrybucji na podstawie schematow

dobiera rodzaj dystrybucji do specyfiki produktu

omawia tancuch dostaw poszczegdlnym rodzaju dystrybucji

wymienia wady i zalety poszczegolnych rodzajow dystrybucji

okresla na podstawie dowolnego przedsigbiorstwa, elementy dystrybucji marketingowe;,
sposéb organizacji fizycznego przeptywu

charakteryzuje funkcje kanatow dystrybucji

proponuje typ kanatu dystrybucji w powigzaniu ze specyfika przedsiebiorstwa
rozpoznaje poznane kanaty dystrybucji na przyktadzie znanych przedsigbiorstw
dokonuje optymalizacji kanatow dystrybucji

dokonuje analizy sytuacji rynkowej ze wzgledu na projektowanie kanatow dystrybucji
analizuje czynniki wplywajace na efektywnos¢ dziatania punktu rozdziatu i proponuje
rozwigzania optymalizacyjne (np. redukcja kosztow magazynowania, skrocenie czasu
realizacji zamowien, poprawa jakosci obstugi klienta)

wyjasnia koncepcje zarzadzania tfancuchem dostaw zorientowanego na klienta i wymienia
narzedzia stuzace do jego realizacji (np. CRM, SCM)

przedstawia metody oceny satysfakcji klienta

wyjasnia zwigzek migdzy planowaniem dystrybucji a strategia przedsigbiorstwa



nawigzuje do najnowszych trendéw w planowaniu dystrybucji (np. wykorzystanie sztucznej
inteligencji, big data)

Wymienia podstawowe roznice miedzy DRP a DRP 11

analizuje czynniki, ktore moga wptywac na efektywnos$¢ stosowania metody DRP

tworzy harmonogram dostaw dla popytu skumulowanego oraz dokonuje bilansowania potrzeb
wyznacza efektywnos¢ ekonomiczna dla centralizacji i decentralizacji

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktory spelnit wymagania na oceng bardzo dobra oraz:

Samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedzg, uzywa fachowej terminologii

proponuje nietypowe rozwigzania zadan i probleméw

jego wypowiedzi majg przemys$lang konstrukcje i nie zawierajg zadnych btedow
tworzy prosty model matematyczny opisujacy dziatanie punktu rozdziatu (np. model
przeplywu materiatow)

Dzial 5. Planowanie przeplywu informacji w przedsiebiorstwie produkcyjnym i dystrybucyjnym

OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktdry nie spetnil wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory:

definiuje pojecie systemu informatycznego magazynowego (WMS) i wyjasnia jego
podstawowe funkcije

wymienia gtowne cele stosowania WMS (np. optymalizacja wykorzystania przestrzeni
magazynowej, automatyzacja proceséw, zwiekszenie doktadnos$ci inwentaryzacji)
definiuje EDI i wyjasnia podstawowe zatozenia

definiuje etykiete logistyczng i wyjasni¢ jej rolg¢ w procesie tancucha dostaw

wymienia podstawowe elementy etykiety logistycznej (np. kod kreskowy, nazwa odbiorcy,
adres, numer przesytki)

definiuje pojecie znakowania opakowan i wyjasnic jego rolg¢ w procesie tancucha dostaw
wymienia podstawowe funkcje znakowania opakowan (np. identyfikacja, informacja

0 produkcie, manipulacyjna utylizacyjna, instrukcje dotyczace obstugi)

definiuje znaki manipulacyjne i wyjasni¢ ich role w procesie transportu i magazynowania
wymienia podstawowe funkcje znakéw manipulacyjnych (np. informowanie o sposobie
obchodzenia si¢ z fadunkiem, ochrona towaru)

charakteryzuje organizacj¢ GS1 i wyjasnic jej role w tworzeniu globalnych standardow
Wymienia gtoéwne cele stosowania standardow GS1 (np. ujednolicenie danych o produktach,
usprawnienie proceséw logistycznych)

omawia budowe kodu EAN 13

wymieni zasady zabezpieczania tadunkow

rozpoznaje materialty sztauerskie

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

wymienia podstawowe moduly WMS (np. zarzgdzanie magazynem, zarzadzanie zapasami,
zarzadzanie zamOwieniami)
Wymienia podstawowe korzysci ptynace z wdrozenia WMS



wymienia podstawowe typy dokumentéw EDI wykorzystywanych w logistyce (np.
zamowienie, faktura, potwierdzenie dostawy)

Wymienia podstawowe korzys$ci ptynace z wdrozenia EDI

Wwymienia podstawowe funkcje etykiety logistycznej (np. identyfikacja, $ledzenie, sortowanie)
wymienia podstawowe rodzaje etykiet logistycznych (np. etykiety adresowe, etykiety
magazynowe, etykiety transportowe).

omawia podstawowe symbole na etykiecie logistycznej

Wymienia cze$ci etykiety logistycznej

Wymienia podstawowe elementy znakowania opakowan (np. nazwa produktu, sktad, data
produkcji, numer partii)

Stosuje przepisy prawa do znakowania opakowan

wymienia rodzaje i znaczenie znakow manipulacyjnych

wymienia podstawowe elementy standardéw GS1 (np. kod kreskowy, GTIN, GLN)
Opisuje podstawowe obszary zastosowania standardow GS1 (np. handel detaliczny,
produkcja, logistyka)

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktdry Spetnia wymagania na oceng¢ dostateczng oraz:

Wykazuje sie czesta aktywnoscia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomos$ciag omawianych zagadnien

opisuje szczegotowo funkcjonalnosci poszezegdlnych modutéw WMS

Wyjasnia, jak WMS integruje si¢ z innymi systemami informatycznymi w przedsigbiorstwie
(np. ERP).

wymienia i opisuje technologie stosowane w nowoczesnych systemach WMS (np. RFID, kod
kreskowy, robotyka)

opisuje podstawowe standardy EDI (np. EDIFACT, ANSI X12) i wyjasnia ich role

W zapewnieniu interoperacyjnosci systemow

opisuje podstawowe elementy architektury systemu EDI (np. thumacz EDI, warto$¢ dodana).
rozpoznaje podstawowe standardy etykietowania (np. GS1, UCC/EAN) oraz ich znaczenie
dla migdzynarodowego obrotu towarowego

projektuje prosta etykiete logistyczng, dobierajac odpowiednie kolory, czcionki i uktad
elementow graficznych

rozpoznaje rozne metody kodowania danych na etykietach (np. kod kreskowy, kod 2D)

i potrafi wybra¢ odpowiedni kod do konkretnego zastosowania

Wwymienia rézne rodzaje materiatow uzywanych do produkc;ji etykiet (np. papier, folia) i
potrafi dobra¢ odpowiedni materiat do warunkow uzytkowania

wymienia podstawowe metody druku etykiet (np. druk termiczny, druk laserowy)

opisuje podstawowe przepisy prawne dotyczace znakowania opakowan

rozpoznaje i wyjasnia znaczenie podstawowych symboli graficznych stosowanych na
opakowaniach (np. symbole recyklingu, symbole ostrzegawcze)

Klasyfikuje znaki wedtug roznych kryteriow

opisuje strukturg kodu GS1 i wyjasni¢ znaczenie poszczegolnych czgsci kodu

wymienia rozne rodzaje kodow GS1 i ich zastosowanie (np. GTIN-8, GTIN-13, GSIN)
wyjasnia znaczenie ré6znych typoéw numeréw GS1 (np. GTIN, GLN, SSCC)

okresla podstawowe standardy danych stosowane w GS1 (np. GDSN)



OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dobrg oraz:

— Wwykazuje sie czgsta aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac si¢ gruntowna znajomo$cia omawianych zagadnien

— Opisuje czynniki, ktére nalezy wzig¢ pod uwage przy wyborze odpowiedniego systemu WMS
dla danego przedsigbiorstwa

— Wymienia potencjalne problemy i wyzwania zwigzane z wdrozeniem i uzytkowaniem WMS.

— Wyjasénia, jak EDI integruje si¢ z innymi systemami informatycznymi w przedsiebiorstwie
(np. ERP, WMS)

— Omawia podstawowe zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem wymiany danych EDI (np.
szyfrowanie, podpis elektroniczny)

— rozumie, jak etykiety sa wykorzystywane w roznych systemach informatycznych (np. WMS)

— Stosuje szczegdlne wymagania dotyczace znakowania produktow specjalnych (np. zywnos¢,
produkty chemiczne, leki)

— wyjasnia jak prawidtowe znakowanie moze wptywaé na decyzje zakupowe konsumentow

— opisuje szczegodlne wymagania dotyczace znakowania opakowan specjalnych (np. zywnos¢,
produkty chemiczne)

— Wyjasénia, jak standardy GS1 integruja si¢ z innymi systemami informatycznymi (np. ERP,
WMS).

— Wymienia szczegdtowe korzysci plynace z zastosowania standardow GS1 w przedsigbiorstwie

— Stosuje si¢ do wymogow prawa dotyczacych zabezpieczania tadunkow

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktoéry spelnit wymagania na oceng bardzo dobra oraz:
— samodzielnie i tworczo rozwija swoje zainteresowania
— biegle postuguje si¢ posiadang wiedza, uzywa fachowej terminologii
— proponuje nietypowe rozwigzania zadan i probleméw
— Wwypowiada si¢ w sposob przemyslany a jego konstrukcje nie zawieraja zadnych bledow
— opisuje najnowsze trendy w EDI (np. EDI w chmurze, EDI jako ustuga)

Dzial 6. Logistyczna obsluga klienta
OCENE NIEDOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory nie spelnit wymagan na ocen¢ dopuszczajaca.

OCENE DOPUSZCZAJACA otrzymuje uczen, ktory

— Opisuje podstawowe oczekiwania klienta zwigzane z dostawa towarow

— opisuje znaczenie klienta dla przedsiebiorstwa

— obstuguje Klienta i udziela podstawowych informacji

— okresla znaczenie wskaznikow w ocenie jakosci ustug

— wymienia podstawowe wskazniki zwigzane z obstuga klienta (np. czas odpowiedzi, liczba
reklamacji)

— opisuje znaczenie klienta w procesie logistycznym

— Wymienia podstawowe czynniki wptywajace na wybor rozwigzania magazynowego (np.
rodzaj towaru, czestotliwos¢ obrotow)

— Omawia podstawowe pojecia zwigzane ze sprzedaza (np. produkt, klient, oferta)

— rozumie znaczenie komunikacji w procesie sprzedazy

— prezentuje podstawowe informacje o produkcie lub ustudze

— wymienia podstawowe elementy oferty handlowej (np. nazwa produktu, cena)



— wyjasnia, ze oferta handlowa jest narzedziem stuzgcym do przekazania informacji
0 produkcie lub ustudze
— Wwyjasnia, ze oferta handlowa jest podstawa do zawarcia umowy

OCENE DOSTATECZNA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na ocen¢ dopuszczajaca oraz:

— opisuje rozne kanaty komunikacji z klientem (np. telefon, e-mail)

— Mmonitoruje status zamowienia i informuje klienta 0 jego realizacji.

— Wyznacza podstawowe wskazniki obstugi klienta (np. poziom obstugi)

— interpretuje otrzymane wyniki

— analizuje potrzeby klienta i dobiera odpowiednie rozwigzania

— Opisuje rozne metody zbierania danych o satysfakcji klienta

— przeprowadza wywiad z klientem, zbierajac informacje o jego potrzebach

— identyfikuje podstawowe wymagania klienta dotyczace magazynowania

— Opisuje rozne style komunikacji (np. asertywny, agresywny)

— nawigzuje kontakt z klientem i zbuduje relacje

— zadaje pytania otwarte, aby lepiej poznac potrzeby klienta

— opisuje rozne rodzaje ofert handlowych (np. oferta indywidualna, oferta zbiorowa)

— identyfikuje elementy oferty, ktore maja najwigkszy wpltyw na decyzje klienta

— Wwyjasnia znaczenie jasnej i zrozumialej prezentacji oferty

— opisuje rodzaje ofert handlowych (np. wigzaca, niewigzaca)

— identyfikuje elementy oferty, ktore majg znaczenie prawne

— wyjasnia znaczenie terminu waznosci oferty

— opisuje rozne rodzaje ustug magazynowych (np. sktadowanie, konfekcjonowanie) jako
elementu oferty

— identyfikuje najwazniejsze czynniki, ktore wptywajg na decyzje klienta przy wyborze
magazynu

OCENE DOBRA otrzymuje uczen, ktory spetnia wymagania na ocen¢ dostateczng 0raz:

— wykazuje si¢ czgstg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajgc odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomoscig omawianych zagadnien

— analizuje potrzeby klienta i dobiera odpowiednie rozwiazania logistyczne

— Wyznacza szczegotowe wskazniki poziomu obstugi klienta

— analizuje potrzeby klienta i dobiera odpowiednie rozwiazania

— dobiera odpowiednie wskazniki do oceny konkretnych procesoéw logistycznych (np. czas
dostawy, jako$¢ opakowan)

— analizuje specyfike towardw klienta (np. wymiary, waga, wrazliwo$¢ na warunki
srodowiskowe)

— analizuje potrzeby klienta i dopasowuje oferte do jego wymagan

— Zarzadza obiekcjami klienta

— zamyka sprzedaz i umawia si¢ na kolejne spotkanie

— wykazuje si¢ czestg aktywnoscig podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie znajomoscig omawianych zagadnien

— analizuje oferty handlowe konkurencji

— tworzy prostg ofert¢ handlowa na podstawie dostarczonych informacji

— dobiera ofertg do potrzeb konkretnego klient

— rozpoznaje rdznice mi¢dzy ofertg a zamowieniem



wskazuje konsekwencje prawne nieprawidlowo sformutowanej oferty
tworzy prostg oferte handlowg na ustugi magazynowe
wylicza podstawowe koszty zwigzane z ustugami magazynowymi

OCENE BARDZO DOBRA otrzymuje uczen, ktory Spetnia wymagania na oceng¢ DOBRA oraz:

wykazuje si¢ czgsta aktywnoscia podczas zaje¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien
optymalizuje procesy obstlugi klienta, na podstawie wyznaczonych wskaznikdéw logistycznej
obstugi klienta

buduje trwate relacje z klientami poprzez zapewnienie wysokiej jakosci obstugi

analizuje satysfakcje klienta i wprowadza ulepszenia w procesach logistycznych
optymalizuje procesy obstlugi klienta, wykorzystujac narzedzia informatyczne (np. systemy
CRM)

buduje system monitorowania i analizy wskaznikow obstugi klienta

optymalizuje uktad magazynu pod katem efektywnosci operacyjnej i kosztéw, ponoszonych
przez klienta

buduje dlugoterminowe relacje z klientami

wykorzystuje techniki sprzedazy

przeprowadza negocjacje handlowe

wykazuje sie czesta aktywnoscig podczas zaj¢¢ udzielajac odpowiedzi poprawnych
merytorycznie wykazujac sie gruntowng znajomoscia omawianych zagadnien

opracowuje kompleksowa ofert¢ handlows, uwzgledniajac wszystkie istotne elementy
wykonuje kalkulacj¢ kosztow i marzy

negocjuje warunki umowy na podstawie przygotowanej oferty

opracowuje kompleksowa oferte handlowa, uwzgledniajac aspekty prawne

opracowuje kompleksowa oferte¢ handlowa na ustugi magazynowe, uwzgledniajac
indywidualne potrzeby klienta

wykonuje analize konkurencji i dostosowuje ofert¢ do warunkow rynkowych

OCENE CELUJACA otrzymuje uczen, ktory spelnit wymagania na oceng bardzo dobra oraz:

Ssamodzielnie i twérczo rozwija swoje zainteresowania

biegle postuguje si¢ posiadang wiedzg, uzywa fachowej terminologii
proponuje nietypowe rozwiagzania zadan i problemow

wypowiedzi majg przemys$lang konstrukcje i nie zawieraja zadnych btedow



